sitko do wypazania

Doktadne przygotowanie modelu tz.
powierzchnia podstawy powinna by¢
mozliwie prostopadtia, zapobiega to
wpadaniu modelu do masy
dublujacej.Tak przygotowany model
wraz z wymodelowang w wosku proteza
ustawi¢ na podtozu. Nalezy zwrdcié
uwagg, aby ostatnie molary ustawione
byly w kierunku wlewéw A (znaki na
plycie kuwety) . Kanat odpowietrzajacy

Masg hydrokoloidalna nalezy pokroi¢
na drobne elementy a nastepnie
roztopi¢.Prawidtowy efekt mozna
uzyskac poprzez uzycie agarownicy, lub
uzywanie specjalnego garnka, w ktérym
to woda lub para wodna ogrzewa mas¢
hydrokoloidalna. Nie dopuszczalne jest
bezposrednie ogrzewanie lub
przegrzewanie hydrokoloidu.Powoduje
przedwczesne starzenie masy. Po ok.
czwartym topienu masy nalezy dodac
10 - 50 ml wody na 6 kg masy.Mase
hydrokoloidalng ogrzewamy wstepnie
do 90° - 95° C, masg nalezy ogrzewac
pod  przykryciem, nastgpuje
odparowanie wody, a nastgpnie
schtadzamy do 42° - 47° C. Masg o tej
temperaturze zalewamy kuwete.
Ewentualne chtodzenie odbywa si¢
poprzez zanurzenie kuwety naok. 2 - 3
cm w wodzie i wynosi ok. 45 min.
Otwieranie kuwety moze odby¢ si¢
poprzez sprezone powietrze - maty
koreczek.

Forma dublujaca musi by¢ sucha ew.
uzy¢ powietrza do przedmuchania.Przy
pomocy narz¢dzia do wycinania
kanatéw nalezy wycia¢ dwa kanaty
wlewowe A oraz Srodkowy kanat
odpowietrzajacy B. Doktadne
wycigcie kanatéw w miejscu
najwyzszym (wlewanie akrylu w
pozycji stojacej) zapobiega tworzeniu
si¢ pgcherzykéw powstajacych w
wyniku odparowywania monomeru.

Zgby nalezy wyja¢ z wosku, te ktore
ew. pozostaty w masie hydrokoloidowej
wyja¢ delikatnie przy pomocy pgsety
( uwazajac na przestrzenie migdzy
z¢bowe ) W celu usunigcia wosku z
z¢bow nalezy je wyparzy¢. Polecane
jest zeby w dolnej ptaszezyznie naciaé
lub frezowaé w celu uzyskania lepszego
polaczenia z akrylem. Zg¢by umiesci¢
w formie najlepiej przy pomocy pesety
( uwazajac na przestrzenie miedzy
zgbowe ).

Dokladne zdublowanie protezy woskowej w akrylu
Obrobka protezy akrylowej zmniejszona do minimum
Wyeliminowanie procesu puszkowania a wigc:
gipsu, gotowania, wybijania, uszkodzen, Smieci,
skroécenie czasu polimeryzacji oraz obrébki.
Dokladne szkielety i mosty.

SYSTEM DUBLUJACY

MEGA -

Model gipsowy izolowa¢, poleca si¢
dwa razy i umiescic¢ delikatnie w masie
hydrokoloidalnej.Zamkna¢ kuwete tym
razem bez koreczka. W bocznych
otworach umiesci¢ lejki, srodkowy
stuzy jako odpowietrzajacy. Ustawi¢
kuwete pionowo, podstawa posiada
specjalnie naciety bok, lejkami do gory.

Akryl MEGA -F

do technik wlewowych dla protez
catkowitych i szkieletowych.
Przygotowanie akrylu: MEGA -F
mieszamy w stosunku ok. 10 g proszku
i 7 ml. Ptynu. Proszek w catosci
wsypujemy do ptynu i mieszamy ok. 20
- 30s. Dodatkowe dosypywanie proszku
do pilynu moze by¢ tylko w
ograniczonej ilosci. Podczas mieszania
nalezy uwaza¢, aby nie wprowadza¢ do
masy powietrza.( doskonala metoda jest
ok. 10 - 15 sek. Umieszczenie naczynia
w np. mieszalniku prézniowym, ale bez
mieszania. Powoduje to usunigcie
powietrza z masy akrylowej.) Masa
akrylowa zachowuje wlasciwosci
ptynne przez ok. 2 - 3 min. Tak
przygotowang masg niezwtocznie wla¢
uzywajac dwoch kanatow
wlewowych.(Wlewa¢ masg akrylowa
mozna na wibratorze przy ustawieniu
niskiej wibracji.)

Wypetnionag akrylem kuwete
odstawiamy na ok. 5 - 8 min. Do
utworzenia tzw. skorki na masie
akrylowej w tym czasie nie nalezy
porusza¢ kuweta. Po utworzeniu tzw.
skorki ostroznie wktadamy kuwete do
garnka ci$nieniowego.

Kuwet¢ wstawi¢ do garnka
cisnieniowego i zala¢ woda o temp.
45°-50° C do 1/3 (tak, aby w wodzie
znajdowaty si¢ przednie zgby).
Poprzez to uzyskujemy poczatek
polimeryzacji akrylu w przednich
zgbach a ewentualne skurcze
wywolane odparowaniem monomeru
wyréwnywane sg poprzez ptynny akryl
znajdujacy si¢ w  kanalach
wlewowych.

Wiasciwe ci$nienie wynosi 2 Mpa w
czasie ok. 7 - do 15 min.

Po wyjeci kuwety z garnka
cisnieniowego lekko schtodzi¢ wyjaé
z masy dublujacej. Obcigé kanaty.
Przepolerowac.
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