
Dokładne przygotowanie modelu tz.
powierzchnia podstawy powinna być
moiliwię prostopadłą zapobiega to
wpadaniu modęlu do masy
dublującej.Tak prrygotowany model
wTt|Z Z wymodelowanąw wosku protezą
ustawiÓ na podłozu. Nalery zwrÓciÓ
uwagę' aby ostahie molary ustawione
były w kierunku wlewÓw A (znaki na
pĘcie kuwety) . Kanał odpowiehzający

Masę hydrokoloidalną natezy pokroić
na drobnę elementy a następnie
roztopić.Prawidłowy efekt mozna
uzy skaś, poprzezurycie agarownicy' lub
uzywanie specjalnego garnką w ktÓrym
to woda lub para wodna ogrzewa masę
hydrokoloidalną Nie dopuszczalne jest
bezpośrednie ogrzewanie lub
przegrzewanie hydrokoloidu.Powoduj e
przedwczesne starzenie maqy. Po ok.
cnvartym topienu masy nalezy dodac
10 - 50 ml wody na 6 kg masy.Masę
hydrokoloidalną ogrzewamy wstępnie
do 900 - 950 C, masę naleiy ogrzewać
pod przykryciem' następuje
odparowanie wody, a następnie
schładzamy do 4f0 .470 C, Masąo tej
temperaturzę za|ęwamy kuwetę.
Ewentualne chłodzenie odbywa się
poprzez zanurzenie kuwety na ok. 2 - 3
cm w wodzie i wynosi ok. 45 min.
otwięranie kuwety moze odbyÓ się
poprzez sprężone powietrze - mały
koreczek.

Forma dubĘąca musi być sucha ęw.
uryć powietrza do przedmuchania.Prry
pomocy natzędzia do wycinania
kanałÓw na|eĘ wyciąć dwa kanały
wlewowe A oraz środkowy kanał
odpowietrzaJący B. Dokładne
wycięcie kanałÓw w miejscu
najwyzszym (wlewanie akrylu w
pozycji stojącej) zapobiega tworzeniu
się pęcherzykÓw powstających w
wyniku odparowywania monomeru.

Zęby na|eĘ wyjąć z wosku, te ktÓre
ew. pozostaĘ w masie hydrokoloidowej
wyjąć delikatnię prąi pomocy pęsety
( uwazając na przestrzenie między
zębowe ) W celu usunięcia wosku z
zębÓw na(eĘ je wyparąyć. Polecane
jest zęby w dolnej płaszczyźnie naciąć
lub frezowac w celu uzyskania lepszego
połączenia z akrylem. Zęby umieścić
w formie najlepiej przy pomocy pęsęty
( uważając na przestrzenie między
zębowe ).

Model gipsowy izolować, poleca się
dwarazy i umieścić delikatnie wmasie
hydrokoloidalnej.Zamknąp kuwetę tym
tazęm bez koreczka. W bocznych
otworach umieściĆ lejki, środkowy
stuąy jako odpowietrzający. Ustawić
kuwetę pionowo, podstawa posiada
specjalnie nacieĘboĘ lejkami do gÓry.

Akryl MEGA-F
do technik wlewowych dla protez
całkowitych i szkiglętowych.
Przygotowanie akrylu: MEGA -F

mieszamy w stosunku ok. 10 g proszku
i 7 ml. Płynu. Proszęk w całości
wsypujemy do pĘnu i mieszamy ok. 20
- 30s. Dodalkowe dosypywanie proszku
do płynu może być tylko w
ograniczonej iloŚci. Podczas mieszarria
tateĘ avtuŻać, aby nie wprowadzac do
masy powietza( doskonałąmetoĄjest
ok. l0 - 15 sek. Umieszczenienaczynia
w np. mieszalniku prÓżniowym, ale bez
mieszania. Powoduje to usunięcie
powietrza z masy akrylowej.) Masa
akrylowa zachowuje właściwości
płynne przez ok. 2 . 3 min. Tak
prrygotowaną masę niezwłocmie wlać
uiywając dwÓch kanałÓw
w|ewowych.(Wewać masę akrylową
moźma na wibratorzę przy ustawieniu
niskiej wibracji.)

Wypełnioną akrylem kuwetę
odstawiamy na ok. 5 - 8 min. Do
utworzenia tzw. skÓrki na masie
akrylowej w tym czasie nie nalezy
poruszać kuwetą. Po utworzęniu tzw.
skÓrki ostrożnię wkładamy kuwetę do
garnka ciśnieniowego.

Kuwetę wstawić do garnka
ciśnieniowego i za|ać wodą o temp.
450 - 500 C do l/3 ( tak, aby w wodzie
znajdowały się przednie zęby).
Poprzez to uzyskujemy początek
polimeryzacji akrylu w przednich
zębach a ewentualne skurcze
wywołarre odparowanięm monomeru
wyrÓwnywane sąpoprzez płynny akryl
znajdujący się w kanałach
wlewowych.
Właściwe ciśnięnię wynosi 2 Mpa w
czasie ok. 7 - do 15 min.
Po wyjęci kuwety z garnka
ciŚnieniowego lekko schłodzić wyjąć
Z masy dublującej. obciąć kanały.
Przepolerować.
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Dokładne zdublowanie protezy woskowej w akrylu

obrtÓbka protezy akrylowej zmniejszona do minimum

Wyeliminowanie procesu puszkowania a więc:

gipsu, gotowania' wybij ania' uszkodzerf, , śmiecio

skrÓcenie czasu polimeryzacji oruz obrÓbki.

Dokładne szkieleĘ i mosĘ.
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